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Inventia se refera la aliajele pulverulente pentru incarcarea prin sudare si corectarea defectelor de la suprafata pieselor
din fonta cenusie, in constructia de masini si in alte ramuri ale industriei.

Este cunoscutd o compozitie pentru sudura cu arc electric §i cu gaz a fontei cenusii, care contine carbon, siliciu,
mangan, nichel, titan, cupru si fier in urmatorul raport al componentelor, % de masa:

carbon  3,0...3,4

siliciu ~ 3...3,6

mangan 0,4...0,7

nichel 0,4...0,6

titan 0,1...0,2

cupru 2,0...3,5

fier restul [1].

Dezavantajele acestei compozitii constau 1n aceea ca ea poseda proprietati nesatisfacatoare in ceea ce priveste duritatea
materialului depus la sudare, are o umectabilitate joasd, ceea ce contribuie la aparitia deformarilor pieselor la sudare,
totodata, prezenta continutului sporit de siliciu in aliajul respectiv conduce la formarea unor cantititi mari de incluziuni
nemetalice de tipul silicatilor si la formarea porozitatii.

Problema inventiei consta in largirea arsenalului de compozitii pulverulente pentru incércarea prin sudare si corectarea
defectelor de pe suprafata pieselor din fonta cenusie, in diferite ramuri ale industriei.

Esenta inventiei constd in aceea cd aliajul revendicat contine carbon, siliciu, mangan, zirconiu, strontiu si fier, in
urmatorul raport al componentelor, % de masa:

carbon  3,70...4,10;

siliciu 1,30...2,20;

mangan 0,30...0,70;

zirconiu  0,04...0,40;

strontiu  0,02...0,30;

fier restul.

Rezultatul obtinut constd in obtinerea largirii arsenalului de compozitii pulverulente destinat incarcarii prin sudare si
corectarea defectelor de pe suprafata pieselor din fonta cenusie, in diferite ramuri ale industriei

Problema inventiei se rezolvd datoritd faptului cd compozitia contine suplimentar zirconiu si strontiu. Zirconiu in
compozitia revendicata poseda o inaltd afinitate pentru azot, oxigen, sulf si exercitd o influentd considerabild asupra
dezoxidarii fontei.

Introducerea zirconiului in proportie de 0,04...0,40 % de masa reduce porozitatea metalului depus, micsoreaza
cantitatea de incluziuni de tip silicat, marindu-se, totodata, cantitatea incluziunilor de tip dioxid de zirconiu, care se
umecteaza bine cu fier, constituie niste centre de grafitizare si contribuie la faramitarea incluziunilor grafitice. Totodata,
zirconiul absoarbe intr-o cantitate considerabild carbonul, ceea ce conduce la formarea hidrurii. Adsorbind hidrogenul
din masa topitd lichida al fontei, zirconiul Inlaturd prin aceasta actiunea nociva a hidrogenului asupra procesului de
grafitizare, deoarece hidrogenul este un puternic stabilizator al cementitei. Introducerea in aliajul pulverulent a unei
cantitati mai mici de zirconiu conduce la cresterea bruscé a duritatii metalului depus din cauza gradului insuficient de
grafitizare a fontei, ceea ce conduce, la randul sdu, la inrdutatirea proprietatilor metalului depus, totodatd, se observa
aparitia porozitatii metalului depus §i inrautatirea umectabilitatii din cauza reducerii capacitatii de dezoxidare si a
proprietatilor aliajului pulverulent. Odata cu mdrirea continutului de zirconiu, nu se observa cresterea interioara a
calitatii metalului depus, de aceea nu este binevenit sa fie introdus intr-o proportie mai mare de 0,40 % de masa. O
puternica influentd dezoxidanta asupra fontei este exercitatd de strontiu in marime de 0,02...0,30 % de masa, avand o
inalta activitate chimica fata de oxigen si sulf. Totodata, el contribuie la eliminarea cementitei libere si sporeste gradul
de dispersie a perlitei, ceea ce conduce, la randul sau, la cresterea rezistentei metalului depus cu 20...25%.

Odata cu micsorarea continutului de strontiu in aliajul pulverulent, se inrautiteste capacitatea de dezoxidare, iar in
consecintd, apare porozitatea metalului depus.

in cazul cand in aliajul pulverulent propus se introduce strontiu intr-o cantitate mai mare decét este revendicat, el
contribuie la marirea incluziunilor de grafit si la formarea componentei de feritd in microstructura metalului depus, ceea
ce nu este de dorit, deoarece multe defecte corectate la suprafata pieselor suporta ulterior o célire superficiala, devenind
astfel posibila aparitia unor zone cu o duritate redusa.

Introducerea in comun in aliajul pulverulent al zirconiului i al strontiului in cantititi optime conduce la obtinerea unui
material pentru electrozi cu proprietati fizico-mecanice necesare.

Aliajul pulverulent revendicat se prepara in felul urmator: se ea carbonul 3,90 % de masa si siliciu 1,75 % de masa se
introduc in cilindrul vibrator de malaxare unde se amesteca 1 orad la temperatura de 1200, la acest amestec se adauga
mangan 0,50 % de masa, zirconiu 0,22 % de masa, strontiu 0,16 % de masa si iardsi se malaxeaza 2 ore la aceeasi
temperaturd, apoi se adaugd pulberea de fier i se mai malaxeazd o datd timp de doud ore la aceiasi temperatura.
Turnarea electrozilor de sudat se face intr-o cochila de grafit.

Datorita unor proprietati bune de dezoxidare ale materialului pentru electrozi, se obtine un metal depus dens, fara pori si
incluziuni de zgura. Baza sa metalica reprezinta o perlitd sorbitoforma cu dispersie find. Incluziunile de grafit sunt
globulare. Duritatea sa este de 230...250 unitati si se prelucreazd usor cu o unealtd de tdiat. Aceasta contribuie la
cresterea proprietatilor mecanice ale metalului depus.



